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CERTIFICAT DE CONFORMITATE
Nr. 1834/25.11.2025

. Prezentul certificat este emis pentru:

- Denumire produs Dispozitiv de manevra combinat cu apiritoare de
protectie a bratului fatd de efectul termic al arcului electric. Miner pentru sigurante cu
manson de protectie a bratului MPR

- Materiale -

- Simbolizare produs MMPS/1-MPR-L

- Tip produs MMPS/1-MPR-L

- Domeniu de utilizare instalatii electrice sub tensiunea la maxim 1000V, la care

se fac manevre de montare-demontare a sigurantelor-patron pentru mare putere de rupere (MPR) sau a
simulatoarelor de protectia muncii ale acestora. Se utilizeaza conform instructiunilor, previzute in Cartea
tehnica-cod HTC 0300-ed.2/rev.2-2023, livrate impreund cu dispozitivul de manevrd combinat cu
aparatoarea de protectie a bratului si componentele/accesoriile de catre firma ROMIND T&G. Solutii si
Tehnologii Moderne si certificate conform legislatiei.

2. Solicitantul certificirii ROMIND T&G. Solutii si Tehnologii Moderne

- Adresa Str. Biruintei nr.162(DN3 Bucuresti-Calarasi, km 14+900),
Pantelimon, jud.llfov
3. Producitor ROMIND T&G. Solutii si Tehnologii Moderne

- Adresi Str. Biruintei nr.162(DN3 Bucuresti-Calarasi, km 14+900),
Pantelimon, jud.Ilfov

- Cod SIRUES

- Marei producitor ROMIND
4. Normele dupa care s-a facut certificarea Cerintele de securitate si sanatate

prevézute de regulile tehnice aplicabile EM; HG nr.1146/2006 privind cerintele minime de securitate si
sandtate pentru utilizarea In muncd de catre lucritori a echipamentelor de muncd; SR HD 60269-
2:2015/A1:20023, SR HD 60269-2:2015 [SR EN 60269-1/A1:2010, SR EN 60269-2+A1:2001/A2:2003],
SR EN 60721-2-1:2014, SR EN 388+A1:2019 [SR EN 388:2017, SR EN 388:2004], SR EN 407:2005,
SR EN 420+A1:2010, SR CEI 60060-1:2011 [CEI 60060/1:1989]; Instructiuni proprii referitoare la
transportul si distributia energiei electrice, stabilite in conformitate cu prevederile Legii nr.319 privind
securitatea si sanatatea in munca (Instructiuni proprii de securita-e a muncii pentru instalatii electrice in
exploatare elaborate de SC "ELECTRICA” SA sau alta societate cin sectorul energetic sau alte industrii)

3. Concluzii Produsul indeplineste cerintele de securitate §i sdndtate corespunzitoare
domeniului de utilizare §i limitelor acestuia mentionate in anexd si are performante in limita
specificatiilor tehnice prevazute de standardele romane §i europene si normele de securitate si sanitate in
munca menfionate in anexa

6. Valabilitatea certificatului de conformitate 25.11.2027
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ICSPM-CS Nr. 1834/25.11.2025

ANEXA

1. Denumirea produsului:

Echipamentul de munca denumit "Dispozitiv de manevra combinat cu aparatoare
de protectie a bratului fatd de efectul termic al arcului electric - Méner pentru
sigurante cu manson de protectie a bratului MPR, tip MMPS/1-MPR-L" este
fabricat si comercializat pe teritoriul Romaniei de firma ROMIND T&G Solutii si
Tehnologii Moderne.

Evaluarea s-a facut in raport cu cerintele de securitate specifice domeniului de
utilizare, conform regulilor sistemului de certificare nereglementat de o hotarare de
guvern (voluntar).

Evaluarea echipamentului de munca "Dispozitiv de manevra combinat cu
aparatoare de protectie a bratului fatd de efectul termic al arcului electric - Maner
pentru sigurante cu mangon de protectie a bragului MPR, tip MMPS/1-MPR-L"
fabricat si comercializat in Roménia de firma ROMIND T&G  Solufii si
Tehnologii Moderne, s-a efectuat in vederea atestarii conformitatii cu prevederile

vvvvv

precum si a standardelor roméane aplicabile, in vigoare.

Pentru echipamentul de munca "Dispozitiv de manevra combinat cu aparatoare de
protectie a bratului fatd de efectul termic al arcului electric - Méaner pentru
sigurante cu manson de protectie a bratului MPR, tip MMPS/1-MPR-L" fabricat
si comercializat In Roménia de firma ROMIND T&G Solutii si Tehnologii
Moderne, evaluarea s-a efectuat in emiterii certificatul de conformitate, care atesta
conformitatea produsului de uz profesional cu cerintele de securitate si sanatate
prevazute in cap.3.3 din Anexa nr.1 a HG nr.1146/2006 privind cerintele minime
de securitate si s@natate pentru utilizarea In muncd de catre lucratori a
echipamentelor de munca, Regulamentul (UE) 2023/988 privind securitatea
generala a produselor din 10.05.2023 si respectiv Legea nr.245/R1/2004 privind
securitatea generala a produselor.

Echipamentul de muncad denumit "Dispozitiv de manevra combinat cu aparatoare
de protectie a bratului fata de efectul termic al arcului electric - Méner pentru
sigurante cu manson de protectie a bratului MPR, tip MMPS/1-MPR-L" fabricat
si comercializat in Roméania de firma ROMIND T&G Solutii si Tehnologii
Moderne, a fost initial certificat cu nr. 1767/24.11.2023 emis de organismul de
certificare ICSPM-CS. !
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Prezentul certificat de conformitate este valabil in conditiile in care domeniul
si/sau configuratia de utilizare a produsului este identicd cu cea notificatd in
documentatia tehnica, care a stat la baza fabricarii echipamentul de munca
denumite "Dispozitiv de manevrd combinat cu aparatoare de protectie a bratului
fatd de efectul termic al arcului electric - Méaner psntru sigurante cu manson de
protectie a brafului MPR, tip MMPS/I-MPR-L" fabricat si comercializat in
Romania de firma ROMIND T&G Solutii si Tehnologii Moderne.

Evaluarea initiald a echipamentul de munca "Dispozitiv de manevra combinat cu
apdratoare de protectie a bratului fata de efectul termic al arcului electric - Maner
pentru sigurante cu mangon de protectie a bratului MPR, tip MMPS/1-MPR-L"
fabricat si comercializat in Roménia de firma ROMIND T&G  Solutii si
Tehnologii Moderne, s-a efectuat in vederea evaluarii proiectului, prin examinarea
si analiza proiectului, pentru atestarea conformitatii documentatiei tehnice de
certificare de catre organismul de certificare ICSPM-CS.

Prezentul certificat de conformitate este emis pentru tipul de model de echipament
de munca "Dispozitiv de manevra combinat cu apiratoare de protectie a bratului
fata de efectul termic al arcului electric - Maner pentru sigurante cu manson de
protectie a bratului MPR, tip MMPS/1-MPR-L" fabricat si comercializat In
Romania de firma ROMIND T&G Solutii si Tehriologii Moderne, si este valabil
in conditiile in care producatorul executa in serie, lot, exemplar produsul identic cu
tipul de model supus certificarii de securitate.

In cazul in care se modifica domeniu si/sau configuratia de utilizare a
echipamentului de munca "Dispozitiv de manev-d combinat cu apiritoare de
protectie a bratului fatd de efectul termic al arcului electric - Méner pentru
sigurante cu manson de protectie a bratului MPR, tip MMPS/1-MPR-L" fabricat
si comercializat in Romania de firma ROMIND T&G Solutii si Tehnologii
Moderne, fata de cea notificatd In documentatic tehnicd, care a stat la baza
fabricarii produsului si pentru care s-a emis prezentul certificat de conformitate,
produsul trebuie supus recertificarii.

Pentru echipamentul de muncd denumit: "Dispozitiv de manevrd combinat cu
apdratoare de protectie a bratului fata de efectul termic al arcului electric - Maner
pentru sigurante cu mangon de protectie a bratului MPR, tip MMPS/1-MPR-L"
fabricat si comercializat Tn Romania de firma ROMIND T&G Solutii si Tehnologii
Moderne, s-a efectuat evaluarea conformitatii si ce-tificarea in vederea emiterii de
catre organismul de certificare ICSPM-CS a certificatului de conformitate nr.
1834/25.11.2025.

Evaluarea echipamentului de muncad denumit: "Dispozitiv de manevra combinat
cu aparatoare de protectie a brafului fatad de efectul termic al arcului electric -
Maner pentru sigurante cu manson de protectie a bratului MPR, tip MMPS/1-
MPR-L" fabricat si comercializat in Roménia de firma ROMIND T&G Solutii si
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Tehnologii Moderne, s-a efectuat in vederea atestarii conformitatii documentatiei
tehnice de certificare prin aplicarea, in cadrul procedurii de certificare, a schema de

certificare la- evaluarea proiectului (examinarea si analiza proiectului)- SR Ghid
ISO/CEI 17067.

Evaluarea echipamentului de muncd "Dispozitiv de manevrd combinat cu
aparatoare de protectie a bratului fatd de efectul termic al arcului electric - Méaner
pentru sigurante cu manson de protectie a bratului MPR, tip MMPS/1-MPR-L"
fabricat si comercializat in Romaénia de firma ROMIND T&G  Solutii si
Tehnologii Moderne, s-a efectuat in vederea emiterii certificatului de conformitate
de catre organismul de certificare ICSPM-CS, prin aplicarea procedurii de

certificare "Examen de tip” (fara supraveghere), conform schema 3- SR Ghid
ISO/CEI 17067.

2. Descrierea produsului

Echipamentul de munca denumit "Dispozitiv de manevra combinat cu aparatoare
de protectie a brafului fatd de efectul termic al arcului electric- Maner pentru
sigurante cu manson de protectie a bratului MPR, tip MMPS/1-MPR-L" fabricat si
comercializat de firma ROMIND T&G Solutii si Tehnologii Moderne din
Pantelimon se identificd prin marcarea lui cu urmétoarele specificatii:

-marca de fabricd a societatii comerciale: ROMIND T&G Solutii si Tehnologii
Moderne (ansamblu produs);

-marca de fabrica a societétii comerciale: S.C. PROD H'OLMIRO S.R.L Bucuresti
(aparatoare de protectie a bratului);

- marca $i anul certificérii;

- anul fabricatiei;

- codul produsului astfel: MMPS/1-MPR-L

Marcajul trebuie s fie lizibil si durabil, executat prin poansonare sau imprimare.

Pe manerul de prindere, lateral stanga privind dinspre butonul de actionare a
sistemului de zavorare, se inscrie in relief cu caractere de 7 mm:

- sigla producatorului: “ROMIND”
- denumirea tipului: MMPS/1-MPR-L

Pe scutul protector (fateta dinspre ménerul de prindere) vor fi 1 mscr1se in rehef cu
caractere de min. 3 mm urmatoarele:
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- seria lotului formata din patru cifre (0001; 0008; 0031 etc.) separate printr-o linie
orizontala ( - ) de anul fabricatiei.
- numarul certificatului de conformitate si anul emiterii.

Pe scutul protector (fateta dinspre portfuzibil) se inscrie in relief cu caractere de 5
mm semnul conventional al sensului de actionare pentru cuplare (“I” la capatul
unei sagefi verticale catre in sus) si pentru decuplare (“O” la capatul opus al
aceleiasi sdgeti orientate catre in jos).

Sigla producétorului: “ROMIND”.
Semnul conventional pentru portfuzibil si tensiunea maxima (1000 V).

Pe aparatoarea de protectie se va inscrie prin imprimare cu caractere de 5 mm,
urmatoarele:

— denumirea producatorului;
— denumirea tipului: MMPS/1-MPR-L;
— seria lotului/anul fabricatiei;

Se vor inscriptiona in conformitate cu prevederile standardului SR EN
420+A1:2010 [SR EN 420:2004/AC:2007] urmatoa-ele pictograme:

e pictograma ,,riscuri mecanice”

e pictograma ,,calduri si foc” @
e atentionare instructiuni Dil

Echipamentul de muncd denumit "Dispozitiv de manevrd combinat cu aparatoare
de protectie a brafului fatd de efectul termic al arcului electric- Maner pentru
sigurante cu manson de protectie a bratului MPR, tip MMPS/1-MPR-L" fabricat si
comercializat de firma ROMIND T&G Solutii si Tehnologii Moderne este format
dintr-un dispozitiv pentru manevrarea sigurantelor MPR si o apdiritoare de
protectie, fiind compus (conform fig.l din Anexa nr.1 a SF nr.1/1995-ed.0/rev.5-
2023) din:

-maner de prindere;

-scut protector;

- corp dispozitiv;

- placa de prindere a patronului sigurantei;

- butonul de actionare a sistemului de clichetare
(zavorare) a patronului la corpului;

- aparatoare de protectie a bratului.
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Produsul este executat in conformitate cu documentafia tehnicad potrivit
standardului de firma SF nr.1/1995-ed.5/rev.0-2023 [inlocuie SF nr.1/1995-
ed.0/rev.4-2019].

Manerul de prindere este confectionat din bachelitd (ELV), care este un material
electroizolant.

Manerul de prindere este partea de care, ména electricianului, apuca dispozitivul de
manevra.

Scutul protector este partea manerului pentru sigurante, care prin forma si
dimensiuni protejeazd mansonul si mana lucratorului/electricianului de un contact
accidental cu instalatia sub tensiune din imediata vecinatate a sigurantei MPR,
fiind executat din policarbonat.

Corpul dispozitivului este confectionat din policarbonat si este partea componenta
aflata dincolo de scutul protector, in directia patronului de siguran{d si care
contine parti ale dispozitivului de prindere si zavorare a patronului.

Placa de prindere, executata din policarbonat, se asambleazd cu corpul
dispozitivului si prezintd decupari in care se monteaza piesele metalice care asigura
rezistenfa mecanica la prinderea patronului de siguranta.

Butonul de actionare a sistemului de zavorare este parte integrantd din ansamblul
parghiilor de actionare a clichetului de zavorare, fiind confectionat din
policarbonat, care este un material electroizolant.

Aparatoarea de protectie este confectionatd din piele de bovind, cu fata naturala
neteda, cu grosimea de 1,5+2mm si tdbacita cu saruri de crom cu culoare neagra-
varianta lucioasa la exterior §i este amplasatd intre scutul de protectie si manerul
de prindere, incluzadndu-1 pe aceasta din urma.

Aparatoarea de protectie protejeazdi mana si bratul lucrdtorului/electricianului de
efectul termic al arcului electric, daca acesta s-ar produce in timpul manevrelor.

Cotele si elementele componente sunt prezentate in Anexa nr.1 al SF nr. 1/95-
ed.0/rev.5-2023.

Conform documentatiei tehnice prezentate "Dispozitivul de manevrda combinat cu
aparatoare de protectie a bratului fatd de efectul termic al arcului electric - Maner
pentru sigurante cu mangon de protectie a bratului MPR" , tip MMPS/1-MPR-L"
are urmatoarele dimensiuni de gabarit:

-scutul protector are indl{imea de 124 mm, latimea de 64 mm si grosimea de
3 mm; : '
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-corpul manerului are inal{imea de 124 mm, ldtimea de 25 mm si grosimea
de 2,5 mm;

-placa de prindere are inaltimea de 20 mm, lungime de 124 mm si grosimea
de 3+4,5 mm,;

-apardtoarea de protectie are cca. 350mm lungime si o deschidere pentru
introducerea bratului de min. 230 mm.

Toate cotele sus mentionate, ca si cele inscrise ia Anexa nr.l al SF nr. 1/95-
ed.0/rev.5-2023, nu trebuie si aiba abateri mai mari de £ 5 %.

Suruburile de fixare a placii de prindere trebuie astfel alese ca lungime incat sa nu
micgoreze spatiul dielectric al placii de prindere si prin aceasta sia afecteze
securitatea executantului.

Sistemul de z@vorare va asigura scopul pentru care a fost realizat numai dupa
eliberarea butonului de forta de apdsare a degetului, aplicatd anterior cuplarii
manerului cu patronul sigurantei, respectiv anterior ridicarii manerului catre in sus,
in plan vertical.

Odata realizatid zavorarea, sistemul nu va permite deblocarea sub nici o forma,
decat prin apasarea butonului.

Butonul de actionare a sistemului de zavorare va reactiona la o for{d de apasare de
20-30N

Placa de prindere are practicate sliturile (decaparile), astfel incat asigura

manevrarea patroanelor din gama “00” pana la “3”, asa cum sunt ele dimensionate
in SR HD 60269-2:2015/A1:2023.

Distanta intre marginea exterioara a manerului de prindere si marginea exterioara a

scutului de protectie (masurata la mijlocul acestuia) trebuie sa fie de cel putin 40
mim.

Deschiderea méanerului de prindere are o forma ergonomicd adecvata pentru o
utilizare comoda, dar sigura.

Toate cusdaturile a aparatoarei de protectie se execute cu atd ignifuga.
Cusaturile trebuie sa fie continue, uniforme, intarite la capete si sa nu fie insirate.
Aparitoarea de protectie a mdinii si bratului este componenta unui dispozitiv de

manevrare a sigurantelor electrice, cu rol de a proteja imbracamintea sau manusile
electroizolante ale lucratorilor/electricienilor impotriva efectelor, calorice ale
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arcului electric: contact cu flacara deschisa, caldurd de convectie, particule de
metal topit precum si impotriva agresiunilor mecanice superficiale (abraziune,
tdiere prin transare, agatare, perforare).

Apiratoarea de protectie trebuie sd indeplineasca nivelurile minime de performanta
ale urmatoarelor criterii de performanta:

a) Rezistenta la abraziune, conform SR EN 388 + A1:2019, tabel 1, nivel de
performanta 4 — la incercarea conform metodei 6.1 din SR EN 388 + A1:2019,
materialul de executie rezistd la minim 8000 cicluri de abraziune;

b) Rezistenta la taiere/transare, conform SR EN 388 + A1:2019; tabel 1, nivel
de performanta 2 — la Incercarea conform metodei 6.2 din SR EN 388 + A1:2019,
indicele de taiere este de minim 2,5;

c) Rezistenta la sfasiere, conform SR EN 388 + A1:2019 tabel 1, nivel de
performantd 4 — la incercarea conform metodei 6.3 din SR EN 388 + A1:2019,
materialul de executie rezista la o forta de sfasiere de minim 75 N, pe 2 directii
perpendiculare;

d) Rezistentd la perforare, conform SR EN 388 + A1:2019 tabel 1, nivel de
performantad 3 — la incercarea, conform metodei 6.4 din SR EN 388 + A1:2019,
materialul de executie rezista la o forta de perforare de minim 100N;

e) Comportare la foc, conform pct. 5.1 din SR EN 407:2005, nivel 4 — atunci
cand produsul este supus incercdrii conform 6.3 din SR EN 407:2005 (EN ISO
6941 cu modificari) performantele sunt cel putin in limita nivelului de performanta
4 (Duratd de persistentd a flacarii< 2s; Duratd de incandescentd reziduala<3s,
materialul nu se topeste, cusaturile nu se desfac);

f) Caldura de contact, conform pct. 5.2 din SR EN 407:2005, nivel 1 — atunci
cand produsul este supus incercarii conform 6.4 din SR EN 407:2005 (EN 702.)
performantele sunt cel putin in limita nivelului de performantd 1 (in caz de
expunere la o placi fierbinte cu temperature de 100°C, timpul de prag trebuie sa fie
de minim 15 si materialul nu se topeste sau aprinde);

g) Rezistentd la cédldura convectivd, conform pct. 5.3 din SR EN 407:2005,
nivel 3 — atunci cand produsul este supus incercarii conform 6.5 din SR EN
407:2005 (EN 367:1992 cu modificari sau EN ISO 9151:2016) performantele sunt

cel putin in limita nivelului de performanta 3 (Indice de transmisie a caldurii HTI
>10 s siHTI< 18 s);

h) Rezistentd la stropi mici de metal topit, conform pct. 5.5 din SR EN
407:2005, nivel 4 — atunci cand produsul este supus incercarii conform 6.5 din SR
EN 407:2005 (SR EN 348:1997 sau ISO 9150:1988) performantele sunt in limita
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nivelului 4 (Numarul de picaturi care produce cresterea temperatrrii fetei opuse
celei expuse la 45 °C este > 35);

1) Determinarea pH — ului, conform pct. 4.3 2 din SR EN 420+A1:2010:
valoarea pH a pieilor este mai mare de 3,5 si mai mica de 9,.5 (incercare conform
EN ISO 4045:2018);

j) Determinarea continutului de Cr (VI), conform pct. 4.3.3 din SR EN
420+A1:2010: continutul de Cr(VI) al pieilor nu dzpaseste 3,0 mg/kg (incercare
conform SR EN ISO 17075-1:2017);

Caracteristicile tehnice ale echipamentului de munca denumit "Dispozitivul de
manevra combinat cu apératoare de protectie a bratului fatd de efectul termic al
arcului electric - Méner pentru sigurante cu manson de protectie a bratului MPR",
tip MMPS/1-MPR-L" fabricat si comercializat de firma ROMIND T&G Solutii si
Tehnologii Moderne din Bucuresti sunt urmatoarele :

Tensiunea nominala a retelei Un (kV) max. |
Sigurante fuzibile MPR tip 00,0,1,2,3
Lungime manson (aparatoare de protectie) 350
(mm)

Grosime mangon (aparatoare de protectie) 159
(mm) :
Iniltime scut protector (mm) 124
Latime scut protector (mm) 65
Grosime scut protector (mm) 2,5-3
Inaltime corp dispozitiv (mm) 124
Latime corp dispozitiv (mm) 25
Grosime corp dispozitiv (mm) 2.5
Iniltime placa de prindere (mm) 124
Latime placa de prindere (mm) 20
Grosime placa de prindere (mm) 34,5
Iniltime tijd (mm) 88,5

si respectiv caracteristicile mediului ambiant in care se utilizeazi sunt
urmatoarele:

- zona climaticda WT/WD (categorie operationald), conform SR EN 60721-2-
1:2014;

- domeniul de temperatura -25 °C si + 55 °C;

- umiditatea relativa la 20°C, 90%;
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Documentatia tehnica prezentata pentru produsul fabricat si comercializat de
citre firma ROMIND T&G SRL Bucuresti este urmétoarea:

1. Memoriu de prezentare, cod MP nr.1/1995-ed.0/rev.3-2023 referitor la
echipamentul de munca denumit “Dispozitivul de manevra combinat cu aparatoare
de protectie a bratului fatd de efectul termic al arcului electric- Maner pentru
sigurante cu manson de protectie a bratului MPR,tip MMPS/1-MPR-L" fabricat si
comercializat de firma ROMIND T&G Solutii si Tehnologii Moderne din
Bucuresti,

2.Standardul de firma SF nr.1/95-ed.0/rev.5-2023 referitor la echipamentul de
munca denumit “Dispozitivul de manevra combinat cu aparatoare de protectie a
bratului fatd de efectul termic al arcului electric-Maner pentru sigurante cu
manson de protectie a bratului MPR.tip MMPS/1-MPR-L" fabricat si comercializat
de firma ROMIND T&G Solutii si Tehnologii Moderne din Bucuresti;

3.Cartea tehnica-HTC 0300-ed.2/rev.2-2023 a echipamentului de munca denumit
"Dispozitiv de manevrd combinat cu aparatoare de protectie a bratului faid de

efectul termic al arcului electric. Maner pentru sigurante cu mangon de protectie a
bratului MPR , tip MMPS/1-MPR-L" - editia 2023;

4. Cerinte de securitate aplicabile, cod CSS nr.1/1995-ed.0/rev.2-2023 referitoare
la echipamentul de munca denumit “Dispozitivul de manevra combinat cu
aparatoare de protectie a bratului fatd de efectul termic al arcului electric- Méaner
pentru sigurante cu manson de protectie a bratului MPR, tip MMPS/1-MPR-L"
fabricat si comercializat de firma ROMIND T&G Solutii si Tehnologii Moderne
din Bucuresti;

5. Desene:

5.1. Desen cod P 201-0-00L din 24.08.2023 emis de ROMIND T&G cu privire la
echipamentul de munca denumit “Dispozitivul de manevrd combinat cu aparatoare
de protectie a bratului fata de efectul termic al arcului electric- Méaner pentru
sigurante cu mangon de protectie a bratului MPR, tip MMPS/I-MPR-L" (cu
manson din piele lucioasa) -plansa 1/1;

5.2. Desen cod P 201-0-00L din 24.08.2023 emis de ROMIND T&G cu privire la
echipamentul de munca denumit “Dispozitivul de manevra combinat cu aparatoare
de protectie a bratului fata de efectul termic al arcului electric- Méner pentru
sigurante cu manson de protectie a bratului MPR, tip MMPS/1-MPR-L" (cu
manson din piele lucioasa) -plansa 2/2;

6. Rapoarte de incercari:
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6.1. Raport de incercari nr.1900/17.11.2025 emis de INCDPM Bucuresti cu privire
la urmatoarele verificari:

- componenta, forme si dimensiuni;

- functionarea;

- protectia anticoroziva;

- deschiderea interioara a manerului de prindere;
- rigiditarea dielectrica;

- functionarea-manevre de montare-demontare;
- existenta si continutul marcajului;

- durabilitatea marcajului.

6.2. Raport de verificari nr.51034/21.08.2025 emis de Laboratorul de Incercari
Inalta tensiune ROMIND T&G cu privire la urmatoarele verificari:

- rigiditatea dielectrica.

6.3. Raport de verificari nr.51973/10.09.2025 emis de Laboratorul de Incercari
Inaltéd tensiune ROMIND T&G cu privire la urmatoarele verificari:

- rigiditatea dielectrica.

6.4. Raport de verificari nr.52597/29.09.2025 emis de Laboratorul de Incercari
Inaltad tensiune ROMIND T&G cu privire la urmatoarele verificari:

- rigiditatea dielectrica.

6.5. Raport de incercdri nr.1687/18.10.2023 emis de INCDPM Bucuresti cu privire
la urmatoarele verificari:

- componenta, forme si dimensiuni;

- functionarea;

- protectia anticoroziva;

- deschiderea interioara a manerului de prindere;

- rigiditarea dielectrici;
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- functionarea-manevre de montare-demontare;
- existenta si continutul marcajului;
- durabilitatea marcajului.

6.6. Raport de evaluare RE/2809/11.09.2023 emis de Organismul de certificare
ICSPM-CS din cadrul INCDPM “Alexandru Darabont” Bucuresti cu privire la
reevaluare a conformitdtii componentei cu rol de protectie a mainii cu cerintele de
sandtate si securitate, ce va fi utilizatd ca suport pentru reinnoirea certificarii
echipamentului de munca din care face parte (extindere a termenului de valabilitate
a certificarii initiale) + extindere a domeniului certificarii, ca urmare a unor
modificari efectuate asupra componentei (materiale de executie), documentatiei si
pentru specificatii din edifii noi ale standardelor care au stat la baza certificarii
initiale.

Raport de evaluare RE/2809/11.09.2023 este emis de Organismul de certificare
ICSPM-CS din cadrul INCDPM “Alexandru Darabont” Bucuresti pentru
verificarea conformarii caracteristicilor de securitate sau performanta a produsului
“Aparatoare de protectie a bratului Impotriva riscurilor mecanice si termice,
componenta a manerului pentru sigurante, model MMPS/1-MPR-L (dispozitiv de
manevra)”

6.7. Buletin de incercari nr. 6367/07.08.2023 — emis de INCDPM “Alexandru
Darabont” Bucuresti — Laboratorul MIP referitor verificarea dimensiunilor
mansonului, rezistenfa la abraziune, rezistenta la tdiere cu lama, rezistentd la
sfasiere, rezistentd la perforaie, determinarea valorii pH-ului, rezistenta la caldura
de contact, comportarea la foc.

6.8. Raport de incercare nr.99/12.06.2023 emis de Laboratorul Incercari, Control
Calitate-LICC din cadrul Sucursala-Institutul de Cercetare Pielarie si Incaltaminte
referitor la determinarea chimica a continutului de Cr (VI) in piele finite (Partea I:
metoda calorimetrica)

6.9. Raport de analiza/Analysis Report 23.03494.01 din 01.08.2023 emis de
CENTEXBEL Belgia cu privire la verificarea protectiei la picaturi mici de metal
lichid.

6.10. Raport de verificari nr.118/06.02.2023 emis de Laboratorul de Incercari
Inalta tensiune ROMIND T&G cu privire la urmatoarele verificari:

- componenta si dimensiuni;

- functionarea;
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- deschiderea manerului de prindere;
- marcajului;
- material.

6.11. Raport de verificari nr.28014/19.09.2023 emis de Laboratorul de Incercari
Inalta tensiune ROMIND T&G cu privire la urmétoarele verificari:

- rigiditatea dielectrica.

6.12. Buletin de incercare nr. 394/25.05.1995 emris de ICPE Bucuresti privind
urmatoarele verificari:

- dimensiuni;

- functionalitatea;

- marcarea;

- comportarea la umiditate;

- rigiditatea dielectrica;

- acoperirea de protectie;

- deschiderea manerului de prindere;
- dimensiuni mangon;

- inflamabilitate;

6.13. Buletin de incercare nr.1038/26.11.1996 emis de ICPE Bucuresti privind
verificarea rigiditatii dielectrice;

6.14. Buletin de incercari nr.1422/27.06.2003 emis de INCDPM Bucuresti-

laboratorul MIP privind urmatoarele verificari (corespunzitor pentru modelul
MMPS/1-MPR):

dimensiuni;

continut de crom;

permeabilitatea la vaporii de apa;

grosime;
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- PH;

- rezistenta la abraziune;

- rezistenta la tdiere/transare;
- rezistenta la sfasiere;

- rezistenta la perforare;

- rezistenta la picaturi de metal topit;

comportarea la foc;
6.15. Buletin de incercari nr.1423/27.06.2003 emis de INCDPM Bucuresti-
laboratorul MIP privind urmatoarele verificari (corespunzator pentru modelul
MMPS/1-MPR-L):

- dimensiuni;

- continut de crom;

- permeabilitatea la vaporii de apa;

- grosime;

- PH;

- rezistenta la abraziune;

- rezistenta la taiere/transare;

- rezistenta la sfasiere;

- rezistenta la perforare;

- rezistenta la picaturi de metal topit;

- comportarea la foc;

6.16. Raport de verificare nr.190/14.06.2004 emis de INCDPM Bucuresti privind
verificarea rigiditatii dielelctrice;
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6.17. Buletin de incercari nr. 2573/10.04.2007 — emis de INCDPM Bucuresti —
Laboratorul MIP referitor verificarea dimensiunilor mansonului, rezistenta la
abraziune, rezistenta la taiere/transare, rezistenta la sfasiere, rezistenta la perforare,
determinarea pH-ului, rezistenta la picaturi de metal topit, comportarea la foc.

6.18. Raport de verificare nr. 308/05.03.2007 emis de INCDPM - laboratorul
Riscuri Electrice referitor la verificarea rigiditatii dielectrice, dimensiunilor si
marcajului.

6.19. Raport de verificare nr. 309/06.05.2007 emis de INCDPM - laboratorul
Riscuri Electrice referitor la verificarea rigiditatii dielectrice, dimensiunilor si
marcajului.

6.20. Buletin de incercari nr. 2572/10.04.2007 — emis de INCDPM Bucuresti —
Laboratorul MIP referitor verificarea dimensiunilor mangonului, rezistenta la
abraziune, rezistenta la taiere/transare, rezistenta la sfasiere, rezistenta la perforare,
determinarea pH-ului, rezistenta la picaturi de metal topit, comportarea la foc.

6.21. Buletin de incercari nr. 2573/10.04.2007/E1/10.04.2007 — emis de INCDPM
Bucuresti — Laboratorul MIP referitor verificarea rezistenta la caldura — cildura de
convectie, determinarea confinutului de crom VI.

6.22. Buletin de incercari nr. 2573/10.04.2007 — emis de INCDPM Bucuresti —
Laboratorul MIP referitor verificarea dimensiunilor mangonului, rezistenta la
abraziune, rezistenta la taiere/transare, rezistenta la sfasiere, rezistenta la perforare,
determinarea pH-ului, rezistenta la picaturi de metal topit, comportarea la foc.

6.23. Raport de verificare nr. 338/18.06.2007 emis de INCDPM - laboratorul
Riscuri Electrice referitor la verificarea dimensiunilor.

6.24. Raport de verificare nr. 341/09.07.2007 emis de INCDPM Bucuresti referitor
la verificarea dimensiunilor.

6.25. Raport de verificare nr. 398/23.05.2008 emis de INCDPM Bucuresti referitor
la verificarea marcajelor dispozitivelor tip tip MMPS/1-MPR si tip MMPS/1-MPR-
L.

7. Raport de inspectie nr. 82/C/RI-P/EIP/19.04.2007 emis de INCDPM Bucuresti—
Laboratorul MIP referitor la:

- inspectia proiectului (documentatiei de executie, instructiuni de utilizare) in

raport cu cerinfele generale pentru a determina conformitatea acestuia cu cerintele
generale aplicabile produsului, tinand cont de domeniul de utilizare indicat;

15/46



- inspectia unui esantion de produs nou (exemplar reprezentativ din modelul de
produs), constand in incercari de tip si examindri pentru a determina conformitatea
performantelor esantionului de produs cu specificatiile tehnice acceptate de
organism ca fiind conforme cu cerintele generale.

8. Instructiuni de calitate:

8.1. Procedura sistemului calititii ROMIND T&G - Inregistririle sistemului
calitatii.

8.2. Planul calitatii nr.108 emis de firma ROMIND T&G SRL. Solutii si
Tehnologii Moderne pentru echipamentul de muncd denumit “Dispozitivul de
manevra combinat cu aparatoare de protectie a bratului fatd de efectul termic al
arcului electric- Maner pentru sigurante cu manson de protectie a bragului MPR, tip

MMPS/1-MPR-L", cod PC-I-108-ed.1/rev.0-20.09.2023;

8.3. Anexa nr.1-Panul de monitorizare si masurare la Planul calitatii nr.108 emis de
firma ROMIND T&G SRL. Solutii si Tehnologii Moderne pentru echipamentul de
muncd denumit “Dispozitivul de manevra combinat cu apardtoare de protectie a
bratului fatd de efectul termic al arcului electric- Maner pentru sigurante cu
manson de protectie a bratului MPR, tip MMPS/1-MPR-L", cod PC-I-108-
ed.1/rev.0-20.09.2023;

9. Declaratii de conformitate:

9.1. Model de declaratie de conformitate emis de firma ROMIND T&G. Solutii si
Tehnologii Moderne din Bucuresti pentru echipamentul de muncd denumit
“Dispozitiv de manevrd combinat cu apardtoare de protectie a bratului fata de

efectul termic al arcului electric. Maner pentru sigurante cu aparatoare de protectie
a bragului tip MMPS/1-MPR-L".

9.2. Certificat de garantie emis de firma ROMIND T&G. Solutii si Tehnologii
Moderne din Bucuresti pentru echipamentul de muncda denumit ,,Dispozitiv de
manevra combinat cu apardtoare de protectie a bratului fatd de efectul termic al

arcului electric. Maner pentru sigurante cu aparatoare de protectie a bratului tip
MMPS/1-MPR-L”.

9.3. Declaratie de conformitate/Certificat de conformitate emis de firma SC PROD
H' OLMIRO SRL din Bucuresti cu privire la conformarea calitativa si tehnica a
produsului “Manson de protectie cu eticheta”, conform fisei tehnice cod P201-
0021E (emisa de firma ROMIND T&GQG).

9.4 Declaratia de conformitate nr. 39/2005 emisa de firma ROMIND T&G Solutii
si Tehnologii Moderne din Bucuresti pentru echipamentul de munca, denumit
“Dispozitivul de manevra combinat cu aparatoare de protectie a bratului fata de
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efectul termic al arcului electric- Maner pentru sigurante cu mangon de protectie a
bratului MPR.tip MMPS/1-MPR" ;

9.5. Certificatul de garantie emis de firma ROMIND T&G Solutii si Tehnologii
Moderne din Bucuresti pentru echipamentul de munca denumit “Dispozitivul de
manevra combinat cu aparatoare de protectie a brafului fatd de efectul termic al

arcului electric- Méaner pentru sigurante cu manson de protectie a bratului
MPR, tip MMPS/1-MPR-L" .

9.6. Declaratie de conformitate nr. 633/24.10.2006 emisa de firma ROMIND
T&G. Solutii si Tehnologii Moderne din Bucuresti pentru echipamentul de munca
denumit “Dispozitiv de manevra combinat cu aparatoare de protectie a bratului fata
de efectul termic al arcului electric. Maner pent-u siguranfe cu apdratoare de
protectie a bratului”.

3. Cerinte de securitate si sinatate
Conform domeniului de utilizare declarat, prodasul trebuie si indeplineasca
cerintele de securitate si sdnatate prevdzute de standardul de firma SF nr.1/95-

ed.0/rev.5-2023 si respectiv regulile tehnice prevazute in standardele romane si
internationale:

- HG nr.1146/2006 privind cerinfele minime de securitate si sanatate pentru
utilizarea in muncad de cétre lucratori a echipamentelor de munca;

- Legea nr.245/R1)2014 privind securitatea generala a produselor, republicata in
2008;

- Regulamentul (UE) 2023/988 privind securitatea generala a produselor din
10.05.2023 [art.8, alin (1), coroborat cu art.5; art.6, alin.(1) si (2); art.7, alin (1),
lit.b)];

- SR HD 60269-2:2015/A1:20023,

- SR HD 60269-2:2015 [SR EN 60269-1/A1:2010, SR EN 60269-
2+A1:2001/A2:2003],

- SR EN 60721-2-1:2014,
- SR EN 388+A1:2019 [SR EN 388:2017, SR EN 338:2004],
- SR EN 407:2005 (standard armonizat)

- SR EN 420+A1:2010,
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- SR CEI 60060-1:2011 [CEI 60060/1:1989];

- Instructiuni proprii referitoare la transportul si distributia energiei electrice,
stabilite in conformitate cu prevederile Legii nr.319 privind securitatea si sinatatea
in munca (Instructiuni proprii de securitate a muncii pentru instalatii electrice in
exploatare elaborate de SC "ELECTRICA” SA sau altd societate din sectorul
energetic sau alte industrii)

Se aplica urmatoarele proceduri de evaluare a conformitatii ET de uz profesional :

- procedura generald de evaluare a conformitatii a ET si componentelor de
securitate cu cerintele esentiale de securitate si sanatate si cu specificatiile
solicitantilor, cod PG-ET-ed.6.1-20.04.2010 emisda de organismul de
certificare ICSPM-CS;

- procedura generala: «Evaluarea conformitétii si certificarea EIP de conceptie
simpla si EIL cu standarde si alte documente normative», PG EIL V R;

- procedura specifica EIP a membrelor superioare, PSC EIP R-06.

- Schema de certificare de tip 1 a, conform SR EN ISO/CEI 17067:2014 —

partial, fard analiza si luarea deciziei.

Ca documente de referinta, care transpun cerintele de securitate, au fost luate in
consideratie:
- Reguli tehnice (standarde de referintd) ;
- Documentatia tehnicad pentru produsul “Dispozitivul de manevra combinat cu
apdratoare de protectie a bratului fata de efectul termic al arcului electric- Maner
pentru sigurante cu manson de protectie a brafului MPR,tip MMPS/1-MPR-L”
fabricat si comercializat de firma ROMIND T&G Solutii si Tehnologii
Moderne din Bucuresti;

Conformitatea documentatiei cu cerintele de securitate si sénatate prevazute de
standardul de firma SF nr.1/95- ed.0/rev.5-2023 si respectiv regulile tehnice
prevazute in standardele romane si internationale este prezentatd in Raportul de
audit CS/1375/25.11.2025:

1. Memoriul de prezentare, cod MP nr.1/1995-ed.1/rev.3-2023 cuprinde aspecte
privind caracteristile echipamentului de munca, domeniul si conditiile de utilizare.

2. Lista cerintelor de securitate, CSS nr.1/1995-ed.0/rev.2-2023 cuprinde elemente
specifice acestei categorii de echipamente de munca, cu precizarea parametrilor de
referintd preluati din norme si reglementari internationale.

3. Cartea tehnicd, cod HTC 0300-ed.2/rev.2-2023 este completd si cuprinde
prezentarea detaliatd a continutului cadru exprimat in PG-ET-ed.4/rev.0-
29.08.2006 cu respectarea principiilor referitoare la folosirea EM de uz
profesional, respectiv art.4, alin. (1), lit. b), par. (ii) coroborat cu prevederile art.5
alin (1), (2) si (3) si art.9 din HG nr.1146/2006. o
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4. Documentatia tehnicad de proiectare a produsului prevede cerintele continute in
standardele referitoare la constructia si verificarea dispozitivelor de manevrid a
sigurantelor de MPR

Standardul de firma SF nr.1/95- ed.0/rev.5-2023 si documentatia tehnicd contine
domeniul de utilizare, descrierea produsului, conditiile tehnice ale produsului,
reguli pentru verificarea calitatii, metode de verificare, marcare, ambalare si lista
documentelor insotitoare ale produsului.

Standardul de firma al produsului este in conformitate cu standardele roméne si
internationale 1n vigoare.

Documentatia prezentatd este in conformitate cu standardele romane si
internationale 1n vigoare.

5. Desenele prezentate contin toate elementele necesare unei bune cunoasteri a
echipamentului de munca.

6. Echipamentul de muncd a fost proiectat astfel incat sa indeplineasca conditiile
prevazute de standardele europene si internationale utilizate pentru garantarea
cerintelor de securitate a muncii la utilizarea produsilui.

S-au utilizat la proiectarea produsului standarde internationale in vigoare, precum
si reglementdri specifice legislatiei romand si internationald referitoare la
securitatea muncii.

Echipamentul de muncd denumit “Dispozitivul de manevrd combinat cu
aparatoare de protectie a bratului fatd de efectul termic al arcului electric- Maner
pentru siguranfe cu manson de protectie a bratului MPR tip MMPS/1-MPR-L”
fabricat si comercializat de firma ROMIND T&G Solutii si Tehnologii Moderne
din Bucuresti, conform documentatiei tehnice inaintate organismului de certificare
(Raportul de evaluare CS/1375/25.11.2025, RE/EIP/2809/11.09.2023, completate
de rapoartele de audit CS/1270/24.11.2023, CS/100/27.09.1998 inregistrat prin
extinderea valabilitatii Raportului de audit nr.173/25.09.1995, CS/509-
1/02.07.2003, CS/713/23.02.2005, CS/872/25.04.2007 si CS/872-1/21.07.2008),
indeplineste cerintele de securitate din standardul de firma SF nr.1/95- ed.0/rev.5-
2023, astfel:

- conform art. 3, pct.4 din Legea nr. 245/2004 privind securitatea generald a
produselor;

- conform la art.8, alin (1) si art.7, alin (1), lit.b) coroborat cu prevederile art.6,
alin.(1) si (2) din Regulamentul (UE) 2023/98& privind securitatea generala a
produselor din 10.05.2023; >

19/46



- conform pct. l.a, 1.b, l.c, 2, 2.a, 2.b, 2.c. 2.d si 3 din Anexa nr.1 a HG nr.
409/2016 asimilate cerintelor de securitate aplicabile referitoare la elementele
principale ale obiectivelor privind securitatea pentru echipamentele electrice
destinate utilizarii in cadrul unor anumite limite de tensiune;

- conform pct.l, art.1, 1.1., 1.2, 1.3, 1.4, 1.5, 2, 2.1, 2.2, 2.3, 24, 3, 3.1, 3.2 si
pet.l din lista de cerinte de securitate si sandtate aplicabile echipamentului de
munca sus mentionat si pet.2.1,2.1.1,2.1.2,2.1.3, 2.14,2.1.5,2,1.6,22, 2.2.1,
222, 223, 224, 225, 226, 22.7, 228, 229, 2210, 2.2.11, 2.2.12
[lit.a)+j)] din SF nr.1/95- ed.0/rev.5-2023.

Conformitatea echipamentului de muncéd cu cerintele de securitate are la baza
evaluarea conformitatii efectuatd conform pct. din Rapoartele de evaluare
CS/1375/25.11.2025, RE/EIP/2809/11.09.2023.

De asemenea, s-au luat in considerare cerintele legale prevazute prevazute la art.3,
alin (4) din Legea nr.245/2002 privind securitatea generala a produselor, aplicabila
echipamentelor de uz professional care nu sunt sub incidenta Directivelor
europene care prevad aplicarea marcajului de conformitate CE.

Cerintele legale prevazute previzute la art.8, alin (1), coroborat cu art.5; art.6,
alin.(1) si (2); art.7, alin (1), lit.b) din Regulamentul (UE) 2023/988 privind
securitatea generala a produselor din 10.05.2023 s-au luat in considerare pentru
echipamentele de uz profesional destinate utilizarii si de catre consumatori.

Conform raportului de evaluare CS/1375/25.11.2025, RE/EIP/2809/11.09.2023,
evaluarea conformitatii echipamentului de muncd s-a efectuat in raport cu
urmatoarele standarde internationale: SR HD 60269-2:2015/A1:20023, SR HD
60269-2:2015 [SR EN 60269-1/A1:2010, SR EN 60269-2+A1:2001/A2:2003], SR
EN 60721-2-1:2014, SR EN 388+A1:2019 [SR EN 388:2017, SR EN 388:2004],
SR EN 407:2005, SR EN 420+A1:2010, SR CEI 60060-1:2011 [CEI
60060/1:1989]

Conformitatea echipamentului de muncéd cu cerintele de securitate are la bazi
evaluarea conformitdtii efectuatd conform pct. din Raportul de evaluare

CS/1375/25.11.2025.

Conform raportului de evaluare CS/1375/25.11.2025, evaluarea conformitatii
echipamentului de muncd s-a efectuat In raport cu urmatoarele standarde
internationale: SR HD 60269-2:2015/A1:20023, SR HD 60269-2:2015 [SR EN
60269-1/A1:2010, SR EN 60269-2+A1:2001/A2:2003], SR EN 60721-2-1:2014,
SR EN 388+A1:2019 [SR EN 388:2017, SR EN 388:2004], SR EN 407:2005, SR
EN 420+A1:2010, SR CEI 60060-1:2011 [CEI 60060/1:1989].
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Conformitatea produsului "Dispozitivul de manevra combinat cu aparitoare de
protectie a brafului fatd de efectul termic al arcului electric- Maner pentru
sigurante cu mangon de protectie a brafului MPR, tip MMPS/1-MPR-L" fabricat si
comercializat pe teritoriul Romaniei de firma ROMIND T&G. Solutii si
Tehnologii Moderne din Bucuresti, in raport cerintele de securitate este prezentata
mai jos:

- pet. 2.1.1 din SF nr.1/1995-ed.1/rev.5-2023 corespunde art. 3.3.1.1 din Anexa
nr.1 a HG nr. 1146/2006, obiectivului de securitate/cerintei asimilate din art. 2a din
Anexa nr.l a HG nr.409/2016 si pct. 7.2, pct.7.9 din SR EN 60269-
1:2008/A1:2010;

- pet. 2.1.2 din SF nr.1/1995-ed.1/rev.5-2023 corespunde art. 3.3.1.1 din Anexa
nr.1 a HG nr. 1146/2006, obiectivului de securitate/cerintei asimilate din art. 2a din
Anexa nr.l a HG nr.409/2016 si pct. 7.2, pct.7.9 din SR EN 60269-
1:2008/A1:2010;

- pct. 2.1.3 din SF nr.1/1995-ed.1/rev.5-2023 corespunde art. 3.3.1.1 din Anexa
nr.1 a HG nr. 1146/2006, obiectivului de securitate/cerintei asimilate din art. 2a din
Anexa nr.l a HG nr409/2016 si pet. 7.2, pct.7.9 din SR EN 60269-
1:2008/A1:2010;

- pet. 2.1.4 din SF nr.1/1995-ed.1/rev.5-2023 corespunde art. 3.3.1 din Anexa nr.1
a HG nr. 1146/2006, obiectivului de securitate/cerintei asimilate din art. 2a si 3a
din Anexa nr.1 a HG nr.409/2016 si pct.7.2, pct.7.9 din standardul SR EN 60269-
1:2008/A1:2010 si fig.103 din SR HD 60269-2:2015;

- pet. 2.1.5 din SF nr.1/1995—ed.1/rev.5-2023 corespunde art. 3.3.1.1 din Anexa
nr.1 a HG nr. 1146/2006, obiectivului de securitate/cerintei asimilate din art. 2a din
Anexa nr.1 a HG nr.409/2016 si pct.7.2 din SR EN 60269-1:2008/A1:2010;

- pct. 2.1.6 din SF nr.1/1995-ed.1/rev.5-2023 corespunde art. 3.3.1.2 din Anexa
nr.l a HG nr.1146/2006, cerintelor de securitate si sanatate similare cerintelor
esentiale de securitate si sanatate aplicabile din ert. 1.1.1, 1.1.2.1, 1.1.2.2, 1.2,
1.2.1, 1.2.1.2,1.2.1.3, 132, 14, 1.2.12, 1.2.14, 3.2, 3.6, 3.6.1, 3.62 a
Regulamentului UE nr.425/2016', pct. aplicabile din SR EN 407:2005, SR EN
388+A1:2019, SR EN 420+A1:2010 noftificate in raportul de evaluare

! Pet. din Regulamentul UE nr.425/2016 privind echipamentele individuale de protectie si de abrogare a Directivei
89/686/CEE a Consiliului asigura conformarea cu cerintele esentiale de securitate si sanatate prevazute la pet. 1.1.1,
1.1.2.1, 1.1.2.2, 1.2, 1.2.1, 1.2.1.2,1.2.1.3, 1.3.2, 1.4, 1.2.12, 1.2.14, 3.2, 3.6, 3.6.1, 3.6.2. Se recunoaste evaluarea
conformltatu efectuata conform Raportului de incercare nr. RE/EIP/2809/11.09. 2[]23 ~m raport cp cennt;le esentlale
de securitate si sanatate asimilate din Regulamentul UE nr.425/2016 {  [b DE

VRITATE

21/46



RE/EIP/2809/11.09.2023, conform Tabelului nr.l cu privire la lista cerintelor
esentiale de securitate si sanatate aplicabile;

- pct. 2.2.1 din SF nr.1/1995—ed.1/rev.5-2023 corespunde art. 3.3.1.1 din Anexa
nr.1 a HG nr.1146/2006, obiectivului de securitate/cerintei asimilate din art. 2a din
Anexa nr.1 a HG nr.409/2016 si pct.7.2 din SR EN 60269-1:2008/A1:2010;

- pct. 2.2.2 din SF nr.1/1995—-ed.1/rev.5-2023 corespunde art. 3.3.1. din Anexa nr.1
a HG nr.1146/2006, obiectivului de securitate/cerinfei asimilate din art.1b din
Anexanr.1 a HG nr.409/2016 si pct.7.2 din SR EN 60269-1:2008/A1:2010;

- pet. 2.2.3 din SF nr.1/1995—ed.1/rev.5-2023 corespunde art. 3.3.1.2 din Anexa
nr.1 a HG nr. 1146/2006, obiectivului de securitate/cerintei asimilate din art. 1b si
art.3a din Anexa nr.l a HG nr409/2016 si pct.7.1 din SR EN 60269-
1:2008/A1:2010;

- pet. 224 din SF nr.1/1995-ed.l/rev.5-2023 corespunde obiectivului de
securitate/cerintei asimilate din art. 1b din Anexa nr.1 a HG nr.409/2016, pct.7.1
din SR EN 60269-1:2008/A1:2010 si fig.103 din SR HD 60269-2:2015;

- pet. 2.2.5 din SF nr.1/1995-ed.1/rev.5-2023 corespunde obiectivului de
securitate/cerintei asimilate din art. 1b din Anexa nr.1 a HG nr.409/2016, pct.7.1
din SR EN 60269-1:2008/A1:2010 si fig.103 din SR HD 60269-2:2015;

- pet. 2.2.6 din SF nr.1/1995-ed.1/rev.5-2023 corespunde obiectivului de
securitate/cerintei asimilate din art. 1b din Anexa nr.1 a HG nr.409/2016, pct.7.1
din SR EN 60269-1:2008/A1:2010 si fig.103 din SR HD 60269-2:2015;

- pet. 227 din SF nr.1/1995-ed.1/rev.5-2023 corespunde obiectivului de
securitate/cerintei asimilate din art. 1b din Anexa nr.1 a HG nr.409/2016, pct.7.1
din SR EN 60269-1:2008/A1:2010 si fig.103 din SR HD 60269-2:2015;

- pct. 2.2.8 din SF nr.1/1995-ed.1/rev.5-2023 corespunde obiectivului de
securitate/cerintei asimilate din art. 1b din Anexa nr.1 a HG nr. 409/2016, pct.7.1
din SR EN 60269-1:2008/A1:2010 si fig.103 din SR HD 60269-2:2015;

- pct. 2.2.9 din SF nr.1/1995-ed.1/rev.5-2023 corespunde art. 3.3.1.2 din Anexa
nr.] a HG nr.1146/2006, cerintelor de securitate si sanatate cerintelor de securitate
si sanatate similare cerintelor esentiale de securitate si sanatate aplicabile din art.
1.1.1, 1.1.2.1, 1.1.2:2, 1.2, 1.2.1, 1.2.1.2,1.2.1.3, 1.3.2, 1.4, 1.2.12, 1.2.14, 3.2, 3.6,
3.6.1, 3.6.2 a Regulamentului UE nr.425/2016% pct. aplicabile din SR EN

?Pct. din Regulamentul UE nr.425/2016 privind echipamentele individuale de protectie si de abrogare a Directivei
89/686/CEE a Consiliului asigura conformarea cu cerintele esentiale de securitate si sanatate prevazute la pet. 1.1.1,
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407:2005, SR EN 388+A1:2019, SR EN 420+A1:2010 notificate in raportul de
evaluare RE/EIP/2809/11.09.2023, conform Tabelului nr.1 cu privire la lista
cerintelor esentiale de securitate si sanatate aplicabile si respectiv pet. 1.3 nofificat
in raportul de evaluare RE/EIP/2809/11.09.20232, conform Tabelului nr.2 cu
privire la fisa de evaluare performante;

- pet. 2.2.10. din SF nr.1/1995-ed.1/rev.5-2023 corespunde cerintelor art. 3.3.1.2
din Anexa nr.l1 a HG nr. 1146/2006, obiectivului de securitate/cerintei asimilate
din art. 3a din Anexa nr.l a HG nr.409/2016, cerintelor de securitate si sanatate
similare cerintelor esentiale de securitate si sanatate aplicabile din art. 1.1.1 a
Regulamentului UE nr.425/2016°, pct. 1.3 notificat in raportul de evaluare
RE/EIP/2809/11.09.2023, conform Tabelului nr.2 cu privire la fisa de evaluare
performante;

- pet. 2.2.11. din SF nr.1/1995-ed.1/rev.5-2023 co-espunde cerintelor art. 3.3.1.2
din Anexa nr.1 a HG nr.1146/2006, obiectivului de securitate/cerintei asimilate din
art. 3a din Anexa nr.1 a HG nr. 409/2016, cerintelor de securitate si sanatate
similare cerintelor esentiale de securitate si sanatate aplicabile din art.1.1.1 a
Regulamentului UE nr.425/2016% pct. 1.3 notificat in raportul de evaluare
RE/EIP/2809/11.09.2023, conform Tabelului nr.2 cu privire la fisa de evaluare
performante;

- pct. 2.2.12 din SF nr.1/1995-ed.1/rev.5-2023 corespunde cerintelor art. 3.3.1.2
din Anexa nr.1 a HG nr. 1146/2006, obiectivului de securitate/cerintei asimilate
din art. 3a din Anexa nr.1 a HG nr.409/2016, cerintelor de securitate si sanatate
similare cerintelor esentiale de securitate si sanatate aplicabile din art. 1.1.1,
.11, 1122, 1.2, 1.2, 1.2.1.2,1.2.1.3, 1.53.32, T4, 1212, 1314, 32 3.6,3.6.1;
3.6.2 a Regulamentului UE nr.425/2016°, pct. aplicabile din SR EN 407:2005, SR
EN 388+A1:2019, SR EN 420+A1:2010 notificate in raportul de evaluare
RE/EIP/2809/11.09.2023, conform Tabelului nr.1 cu privire la lista cerintelor
esentiale de securitate si sanatate aplicabile si pct. nofificate in raportul de
evaluare RE/EIP/2809/11.09.2023, conform Tabelului nr.2 cu privire la fisa de
evaluare performante;

Conformitatea echipamentului de munca, in raport de CS/1375/25.11.2025, cu
cerintele de securitate are la bazd evaluarea conformitatii efectuatd conform pct.

1.1.2.1, 1.1.2.2, 1.2, 1.2.1, 1.2.1.2,1.2.1.3, 1.3.2, 1.4, 1.2.12, 1.2.14, 3.Z, 3.6, 3.6.1, 3.6.2. Se recunoaste evaluarea
conformitatii efectuata conform Raportului de incercare nr. RE/EIP/2809/11.09.2023, in raport cu cerintele esentiale
de securitate si sanatate asimilate din Regulamentul UE nr.425/2016

3Idem item 3

4Idem item 3

3 Idem item 4
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din raportul de evaluare RE/EIP/2809/11.09.2023, completate de rapoartele de
audit CS/1270/24.11.2023, CS/100/27.09.1998 inregistrat prin extinderea
valabilitatii raportului de audit nr.173/25.09.1995, (CS/509-1/02.07.2003,
CS/713/23.02.2005, CS/872/25.04.2007 si CS/872-1/21.07.2008

In cadrul aplicarii schemei 3-examen de tip (fira supraveghere)-SR Ghid ISO/CEI
17067, privind evaluarea conformitatii produsului se recunosc evaluarile efectuate
pentru certificarea proiectului realizate pentru atestarea conformitatii
documentatiei tehnice de certificare de catre organismul de certificare ICSPM-CS.

Firma ROMIND T&G Solutii si Tehnologii Moderne a efectuat incercarile de
securitate pe un exemplar de model de echipament de muncd “Dispozitivul de
manevra combinat cu aparatoare de protectie a brafului fa{d de efectul termic al
arcului electric- Maner pentru sigurante cu mangon de protectie a bratului
MPR,tip MMPS/1-MPR-L” fabricat si comercializat de firma ROMIND T&G
Solutii si Tehnologii Moderne, in conformitate cu prevederile SR HD 60269-
2:2015/A1:20023, SR HD 60269-2:2015 [SR EN 60269-1/A1:2010, SR EN
60269-2+A1:2001/A2:2003], SR EN 60721-2-1:2014, SR EN 388+A1:2019 [SR
EN 388:2017, SR EN 388:2004], SR EN 407:2005, SR EN 420+A1:2010, SR CEI
60060-1:2011 [CEI 60060/1:1989] in vederea verificarii respectdrii cerintelor de
securitate aplicabile prevazute prin HG nr.1146/2004 privind cerintele minime de
securitate si sdnatate pentru utilizarea Tn munca de catre lucratori a echipamentelor
de munca, Regulamentul (UE) 2023/988 privind securitatea generala a produselor
din 10.05.2023 publicat in Jurnalul Oficial al Comunitatilor Europene (JOCE),
L135 din 23 mai 2023 si respectiv Legea nr.245/2004 privind securitatea generala
a produselor, care adoptd in legislatia romana Directiva 2001/95/CE a
Parlamentului European si a Consiliului Europei din 3 decembrie 2001, referitoare
la securitatea generald a produselor, publicata in Jurnalul Oficial al Comunitatilor
Europene (JOCE), L11 din 15 ianuarie 2002, si respectiv HG nr.1146/2004 privind
cerinfele minime de securitate si sa@natate pentru utilizarea in munca de catre
lucrdtori a echipamentelor de munca.

Pentru certificarea proiectului produsului s-a tinut cont de evaluarea efectuata
initial conform Raportului de conformitate CS/1270/24.11.2023 si Raportul de
evaluare RE/EIP/2809/11.09.2023 cu privire al evaluarea conformitatii cerintelor
de securitate si sanatate similare cerintelor esentiale de securitate si sanatate
aplicabile din art. 1.1.1, 1.1.2.1, 1.1.2.2, 1.2, 1.2.1, 1.2.1.2,1.2.1.3, 1.3.2, 1.4,
1.2.12,1.2.14,3.2,3.6, 3.6.1, 3.6.2 a Regulamentului UE nr.425/2016.

S-a efectuat evaluarea conformitatii in vederea certificarii proiectului produsului

prin examinarea si analiza proiectului, conform schema 1a-SR Ghid ISO/CEI
17067.

Conformitatea echipamentului de munca, in raport de CS/1375/25.11.2025, cu
cerintele de securitate este prezentata in cele ce urmeaza:
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Conformitatea produsului "Apdritoare de protectie a bratului fatd de efectul
termic al arcului electric” componenta a echipamentului de munca ”Dispozitiv de
manevra combinat cu aparatoare de protectie a bratului fata de efectul termic al
arcului electric- Méaner pentru sigurante cu manson de protectie a braului MPR,
tip MMPS/1-MPR-L” fabricat si comercializat de firma ROMIND T&G Solutii si
Tehnologii Moderne, in raport de CS/1270/24.11.2023, cu cerintele esentiale de
securitate si  s@ndtate este prezentatdi in Raportul de evaluare
RE/EIP/2809/11.09.2023, care insoteste prezentul certificat de conformitate.

Conformitatea produsului ”Apardtoare de protectie a bratului impotriva riscurilor
mecanice si termice, componenta a manerului pentru sigurante, model MMPS/1-
MPR-L” componenta a echipamentului de muncd ”Dispozitiv de manevra
combinat cu aparatoare de protectie a bratului fatad de efectul termic al arcului
electric- Maner pentru sigurante cu mangon de protectie a bragului MPR,tip
MMPS/1-MPR-L” fabricat si comercializat de firma ROMIND T&G Solutii si
Tehnologii Modeme, in raport de CS/1270/24.11.2023, cu cerintele esentiale de
securitate si sanatate asimilate este este prezentata in cele ce urmeaza:

1. Examinarea modelului a constat in inspectii efectuate de Organismul de
certificare ICSPM-CS pentru a verifica conformizatea esantioanelor din model
prezentate la organism cu specificatiile din dosarul tehnic de fabricatie si
conformitatea performantelor inregistrate in rapoartele de incercari cu specificatiile
din dosarul tehnic de fabricatie.

Rapoartele de incercéri care au stat la baza evaluarii produsului “Aparatoare de
protectie a bratului impotriva riscurilor mecanice si termice, componenti a
manerului pentru sigurante, model MMPS/1-MPR-L":

- Raport de incercare Nr. 6367/07.08.2023. emis de Laborator MIP din
INCDPM;

- Raport de incercare Nr. 99/12.06.2023 emis de ICPI, Bucuresti;

- Test Report Nr. 23.03494.01/01.08.2023, emis de CENTEXBEL, Belgia;

- Raport de Incercare Nr. 4630/06.06.2015, emis de laboratorul MIP din
INCDPM

2. Performantele produsului, asa cum rezultd in urma incercarilor si examinarilor
specifice de tip efectuate pe esantioanele puse la dispozitie de forma ROMIND
T&G sunt prezentate in Figa de evaluare performante din Tabel nr. 2 a Raportului
de evaluare RE/EIP/2809/11.09.2023.

In urma examinarii si inspectiilor efectuate au rezultat urmatoarele:

- Exemplarele din model, prezentate spre exeminare, au fost produse in
conformitate cu dosarul tehnic de fabricatie si pot fi utlhzate in deplma siguran{a
conform destinatiei sale.

!

! A

29/46



- Performantele exemplarelor de produs fabricate conform dosarului tehnic de
fabricatie sunt in conformitate cu:

a) SR EN 407:2005 (EN 407:2004) — partial, performante echivalent nivelurilor de
performantad «4 1 3 x 4 x», cu exceptia marcarii astfel:

- 4 (din maxim 4), fata de comportare la foc (materialul nu picurd, usii nu
prezintd semne de topire, cusdturile rezistd la un timp de expunere la
flacara de 15 s pe suprafata de incercare; durata de persistenta a flacarii: <
2 s; durata de incandescenta reziduala: < 5s);

- 1(din maxim 4), fatd de caldurd de contact (timp de prag 15s pentru
temperaturd a placii de contact = 100 °C);

- 3 (din maxim 4), fatd de caldurd convectiva (Indice de transmisie a
caldurii HTT>10 s si HTI< 18 s);

- X (din maxim 4), fata de caldura radianta — nu se declara protectia

- 4 (din maxim 4)= fatd de proiectii mici de metal lichid (cresterea
temperaturii se produce dupa minim 35 picaturi de metal topit)

- X = fatd de proiectii mari de metal topit — nu se declara protectia

b) SR EN 388+A1:2019 (EN 388:2016+A1:2018), partial,, performante
echivalent nivelurilor de performantd ” 4 2 4 3 X cu exceptia marcarii”, astfel:
- nivel de performantd 4(din maxim 4), fatd de abraziune (rezista peste 8000
cicluri pana la 8000 cicluri de abraziune);
- nivel de performanta 2 (din maxim 5), fatd de taiere prin transare (indice de
taiere peste 2,5);
- nivel de performantad 4 ( din maxim 4), fatd de sfasiere (forta de sfasiere
peste 75 N;
- nivel de performanta 3 (din maxim 4) fa{a de perforare (forta de perforare
este peste 100 N si sub 150 N).
- nivelul X fata rezistenta la tdiere TDM- nu este declarata

c) SR EN 420+A1:2010 (EN 420:2003+A1:2009) — -partial- cap. 4.3, inocuitate

d) Marcajul de conformitate este proiectat a fi aplicat pe fiecare exemplar in mod
permanent; nu se aplicd marcajul CE

- Documentatia tehnicd si exemplarele din modelul de EIP “ Aparatoare de
protectie a bratului impotriva riscurilor mecanice si termice, componenta a
manerului pentru sigurante, model MMPS/1-MPR-L” sunt astfel realizate incat, in
conditiile utilizarii in conformitate cu instructiunile furnizate de producator
produsele sunt sigure si nu pun in pericol viata, sanatatea, securitatea muncii i
protectia mediului; in plus, satisfac cerinfele de sanatate si securitate similare celor
corespunzatoare EIP si domeniului de utilizare mentionat si prevederile din
Regulamentul (UE) 2016/425, cu exceptia marcajului de conformitate CE.
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- Performantele produselor fabricate sunt in conformitate cu dosarul tehnic de
fabricatie ssunt In conformitate cu SR EN 407:2005 (EN 407:2004) — partial - toate
cerintele corespunzitoare nivelurilor de performantd "4 1 3 x 4 x”, cu exceptia
marcarii; SR EN 388+A1:2019 (EN 388:2016+A1:2018) — partial - toate cerintele
corespunzatoare nivelurilor de performanta 4 2 4 3 X”, cu exceptia marcarii; SR
EN 420+A1:2010 (EN 420:2003+A1:2009) — partial, cap. 4.3 (inocuitate).

Conformitatea produsului “Dispozitivul de manevra combinat cu aparitoare de
protectie a bratului fata de efectul termic al arcului electric-Méner pentru sigurante
cu mangon de protectie a bratului MPR, tip MMPS/1-MPR-L" fabricat si
comercializat pe teritoriul Romaéniei de firma ROMIND T&G. Solutii si
Tehnologii Moderne din pantelimon, fin raport CS/872-1/21.07.2008,
CS/712/23.02.2005, CS/100/27.09.1998, cu cerintele de securitate s-a prezentat in
certificatul de conformitate emis initial, cu extinderile ulterioare.
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4. Incercari de tip si examinari

Producétorul a prezentat la evaluare 3 exemplare din tipul de model de EM insotit
de: documentatia tehnica, declaratia de conformitate, care mentioneaza faptul ca
produsul a fost fabricat si este conform cu specificatiile tehnice solicitate, rapoarte
de incercari.

Conform documentatiei de proiectare si fabricatie produsul a fost incercat initial in
cadrul laboratorului de incercdri din cadrul din cadrul firmei ROMIND T&G.
Solutii si Tehnologii Moderne.

Produsul a fost initial supus verificarilor specifice In cadrul Laboratorului de
incercédri din cadrul firmei ROMIND T&G. Solutii si Tehnologii Moderne din
Bucuresti si ICPE Bucuresti, rezultatele fiind consemnate in rapoartele de incercari
intocmite de laboratorul de specialitate de catre producator

S-au efectuat verificarile pe fluxul de fabricatie in prezenta specialistilor din cadrul
INCDPM.

Produsul s-a supus initial verificarilor specifice in cadrul Laboratorului de
incercdri din cadrul firmei ROMIND T&G. Solutii si Tehnologii Moderne din
Bucuresti si ICPE Bucuresti si INCDPM Bucuresti, rezultatele fiind consemnate in
rapoartele de incercari intocmite de cdtre organismul de certificare ICSPM-CS si
de specialigti din cadrul INCDPM, in conformitate Raportului de audit
CS/100/27.09.1998 1inregistrat prin extinderea valabilitatii Raportului de audit
nr.173/25.09.1995, CS/509-1/02.07.2003, CS/713/23.02.2005, CS/872/25.04.2007
si CS/872-1/21.07.2008, Raportul de inspectie 82/C/RI-P/EIP/19.04.2007 (ICSPM-
CS INSPEC) si procesul verbal privind examinarea si verificarea produsului.

In anul 2023 produsul s-a supus reevaluarii in vederea certificarii echipamentului
de munca in conformitate cu prevederile Regulamentului UE nr.425/2016° si
pct.3.3 din HG nr.1147/3006 rezultatele fiind consemnate in rapoartele de incercari
intocmite de cétre organismul de certificare ICSPM-CS si de specialisti din cadrul
INCDPM, in conformitate Raportului de evaluare CS/1270/24.11.2023,
RE/EIP/2809/11.09.2023.

Produsul s-a supus initial verificarilor specifice in cadrul Laboratorului de
incercdri Riscuri Electrice si Mecanice din cadrul INCDPM Bucuresti rezultatele
filnd consemnate 1n rapoartele de incercdri intocmite de céatre organismul de

¢ Pot. din Regulamentul UE nr.425/2016 privind echipamentele individuale de protectie si de abrogare a Directivei
89/686/CEE a Consiliului asigura conformarea cu cerintele esentiale de securitate si sanatate prevazute la pet. 1.1.1,
1.1.2.1, 1.1.2.2, 1.2, 1.2.1, 1.2.1.2,1.2.1.3, 1.3.2, 1.4, 1.2.12, 1.2.14, 3.2, 3.6, 3.6.1, 3.6.2. Se recunoaste evaluarea
conformitatii efectuata conform Raportului de incercare nr. RE/EIP/2809/11.09.2023, in raport cu cerintele esentiale
de securitate si sanatate asimilate din Regulamentul UE nr.425/2016

Ui
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certificare ICSPM-CS si de specialisti din cadrul INCDPM, in conformitate
Raportului de evaluare CS/1375/25.11.2025 si rapoartele CS/1270/24.11.2023,
RE/EIP/2809/11.09.2023.

Verificarile si evaluarea cu privire la caracteristicile de securitate si a nivelurilor de
performanta ale produsului "Aparatoare de protectie a bratului fatd de efectul
termic al arcului electric”, componenta a echipamentului de munca ”Dispozitiv de
manevra combinat cu aparatoare de protectie a bratului fata de efectul termic al
arcului electric- Maner pentru sigurante cu mansen de protectie a bratului MPR,
tip MMPS/1-MPR-L” fabricat si comercializat de firma ROMIND T&G Solutii si
Tehnologii Moderne, s-a efectuat in cadrul aplicarii procedurii de certificare
“examinare de tip, fard supraveghere”, schema de certificare de tip 1 a conform SR
EN ISO/CEI 17067:2014, domeniul voluntar, neacreditat.

Verificarile s-au efectuat in prezenta specialistilor din cadrul organismului de
certificare, la sediul firmei ROMIND T&G. Solutii si Tehnologii Modeme din
Pantelimon, Tntocmindu-se un proces verbal referitor la efectuarea incercarilor de
rutina.

Rezultatele evaludrii documentatiei tehnice si a examindrilor sunt specificate in
Raportul de evaluare CS/1375/25.11.2025.

S-au examinat urmatoarele documente, la sediul producatorului ROMIND T&G.
Solutii s1 Tehnologii Moderne si al organismului de certificare ICSPM-CS:

1.Modul de organizare a activitdtii de control al conformitatii pe fluxul de
fabricatie;

2. Procedurile utilizate pe fluxul de fabricatie, precum si asupra echipamentului
de muncd finit, care vor fi aplicate pentru garantarea mentinerii conformititii
echipamentului de muncd cu modelul certificat, care sunt implementate in cadrul
sistemului de management al calitatii firmei ROMIND T&G. Solutii si Tehnologii
Moderne, certificat.

S-au verificat procedurile de control la receptia ecaipamentului de munca livrat
de catre producitor, in cadrul firmei ROMIND T&G. Solutii si Tehnologii
Moderne, certificat.

S-au efectuat incercari de securitate, conform SF nr.1/95-ed.0/rev.5-2023.
In urma verificarii si evaluarii dosarului cu documentatie tehnica prezentati de
firma ROMIND T&G. Solutii si Tehnologii Moderne, conform Raportului de

evaluare CS/1375/25.11.2025 (confidential) s-a constatat conformitatea cu
produsul supus initial certificarii.
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5. Concluzii

Produsul denumit "Dispozitiv de manevra combinat cu aparatoare de protectie a
bratului fatd de efectul termic al arcului electric. Méaner pentru siguranfe cu manson
de protectie a bratului MPR, tip MMPS/1-MPR-L" este fabricat si comercializat de
firma ROMIND T&G. Solutii si Tehnologii Moderne din urmatoarele elemente
componente : un dispozitiv pentru manevrarea sigurantelor MPR si o aparatoare de
protectie de culoare neagra.

Echipamentul de munca denumit "Dispozitiv de manevrd combinat cu aparatoare
de protectie a bratului fatd de efectul termic al arcului electric. Méaner pentru
sigurante cu mangon de protectie a bratului MPR, tip MMPS/1-MPR-L" este
fabricat si comercializat de firma ROMIND T&G. Solutii si Tehnologii Moderne
din Bucuresti este compus conform fig.1 din Anexa nr.1 a SF nr.1/1995-ed.0/rev.5-
2023) din:

-méner de prindere;

-scut protector;

- corp dispozitiv;

- placa de prindere a patronului sigurantei;

- butonul de actionare a sistemului de clichetare (zdvorére) a patronului la
corpului;

- aparitoare de protectie a bratului.

Echipamentul de munca "Dispozitiv de manevra combinat cu apardtoare de
protectie a bratului fata de efectul termic al arcului electric. Maner pentru sigurante
cu manson de protectie a bratului MPR, tip MMPS/1-MPR-L" se identifica dupa
codul fabricantului si este comercializat de catre firma ROMIND T&G SRL
conform specificatiilor tehnice, a declaratiei de conformitate a producatorului si
documentatiei tehnice a fabricantului prezentata de catre solicitantul certificarii.

Documentatia tehnicd finaintatd de solicitantul certificarii pentru produsul
"Dispozitiv de manevrd combinat cu apéridtoare de protectie a bratului fata de
efectul termic al arcului electric. Maner pentru sigurante cu mangon de protectie a
bratului MPR, tip MMPS/1-MPR-L" fabricat si comercializat de firma ROMIND
T&G. Solutii si Tehnologii Moderne indeplineste cerintele de securitate si sanatate
aplicabile conform domeniului de utilizare mentionat.

Este executat in conformitate cu specificatiile tehnice ale firmei ROMIND T&G
SRL, asigurand cerintele de securitate pentru a fi utilizat in instalatiile electrice.

Produsul indeplineste cerintele de securitate si sanatate aplicabile conform
domeniului de utilizare mentionat.
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Produsul supus evaluarii finale in anul 2025, in vederea extinderii certificatului
emis cu nr. 1767/24.11.2023, este identic cu tipul de model pentru care s-a acordat
certificatul de conformitate initial.

Produsul supus evaludrii finale in anul 2023, in vederea extinderii certificatului
emis cu nr. 1182/E1/21.07.2008, este identic cu tipul de model pentru care s-a
acordat certificatul de conformitate initial.

Produsul supus evaluarii finale in anul 2008, in vederea extinderii certificatului
emis cu nr. 1182/P/25.04.2007, este identic cu tipul de model pentru care s-a
acordat certificatul de conformitate initial.

Produsul a fost supus reevaluarii in anul 2007, in vederea extinderii certificatului
emis cu nr. 961 din 24.02.2005, este identic cu tipul de model pentru care s-a
acordat certificatul de conformitate initial.

In cazul folosirii altor materiale decat cele din notificate in documentatia tehnica
care a stat la baza fabricarii produsului si pentru care s-a emis prezentul certificat
de conformitate, produsul "Dispozitiv de manevrd combinat cu aparitoare de
protectie a brafului fatd de efectul termic al arcului electric. Maner pentru
sigurante cu mangon de protectie a bratului MPR, tip MMPS/1-MPR-L" fabricat

si comercializat de firma ROMIND T&G SRL Bucuresti trebuie supus
recertificarii.

In cazul folosirii altor materiale decat cele din notificate in documentatia tehnica
care a stat la baza fabricarii produsului §i pentru care s-a emis prezentul certificat
de conformitate, produsul "Dispozitiv de manevra combinat cu aparitoare de
protectie a brafului fatd de efectul termic al arcului electric. Maner pentru
sigurante cu mangon de protectie a bratului MPR, tip MMPS/1-MPR-L" fabricat
si comercializat de firma ROMIND T&G SRL, trebuie supus recertificarii.

In cazul folosirii altor materiale decét cele din documentatia tehnica certificati, la
fabricarea componentelor echipamentului de muaca denumit "Dispozitiv de
manevra combinat cu aparatoare de protectie a bratului fata de efectul termic al
arcului electric. Maner pentru sigurante cu mangcn de protectie a bratului MPR,
tip MMPS/1-MPR-L" fabricat si comercializat de firma ROMIND T&G SRL,
intreg ansamblul trebuie supus recertificarii.

In cazul in care se modifica domeniul si/sau configuratia de utilizare a produsului
fatd de cea notificatd in documentatia tehnicd care a stat la baza fabricarii
echipamentului de munca denumit "Dispozitiv de manevrd combinat cu aparitoare
de protectie a bratului fatd de efectul termic al arcului electric. Méaner pentru
siguranfe cu manson de protectie a bratului MPR, tip MMPS/1-MPR-L", fabricat
si comercializat de firma ROMIND T&G SRL, si pentru care se emite un
certificat de conformitate, produsul trebuie supus recertificarii.
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Echipamentul de muncd "Dispozitiv de manevrda combinat cu aparatoare de
protectie a brafului fatd de efectul termic al arcului electric. Méaner pentru
sigurante cu manson de protectie a bratului MPR, tip MMPS/1-MPR-L" fabricat
si comercializat de firma ROMIND T&G SRL poate fi utilizat numai la tensiunea
nominald a instalatiei la care se foloseste.

Pentru produsul fabricat si comercializat de firma ROMIND T&G SRL se poate
aplica marca CST dupa efectuarea incercérilor finale.

Marca CST se poate aplica pentru echipamentele de uz profesional care nu sunt
reglementate de o hotérdre de guvern.

Marca se aplica pe orice exemplar de echipament de munca conform.

Marca CST are urmaétorul simbol :

\CSPM-Cg
CST

Marca CST se aplica dupa obtinerea licentei de la organismul de certificare, In
baza certificatului de conformitate emis pentru echipamentul de munca certificat.

Marcarea trebuie sd indeplineascd prevederile standardului SR HD 60269-
2:2015/A1:20023, SR HD 60269-2:2015 [SR EN 60269-1/A1:2010, SR EN
60269-2+A1:2001/A2:2003], SR EN 60721-2-1:2014, SR EN 388+A1:2019 [SR
EN 388:2017, SR EN 388:2004], SR EN 407:2005, SR EN 420+A1:2010, SR CEI
60060-1:2011 [CEI 60060/1:1989] si prevederile roméane referitoare la securitate si
sanatate in muncd, prin aplicarea marcii de securitate CST, care atestad
conformitatea cu prevederile Legii nr.245/2004, HG nr.1146/2006 si standardele
de securitate aplicabile, specificatia producatorului si cerintele clientului.

Aparatoarea de protectie a brafului fatd de efectul termic al arcului electric este
prevazutd cu marcajele care atestd conformitatea cu cerintele de securitate si
sanatate similare cerintelor esentiale de securitate si sanatate aplicabile din
Regulamentul nr.425/2016 privind echipamentele individuale de protectie si de
abrogare a Directivei 89/686/CEE a Consiliului si standardelor SR EN
388+A1:2019, SR EN 407:2005, SR EN 420+A1:2010.

Aparatoarea de protectie a bratului fata de efectul termic al arcului electric trebuie
sd fie marcatd cu pictogramele corespunzatoare pentru standardele armonizate
aplicabile aparatorii de protectie a brafului fata de efectul termic al arcului electric
(riscuri mecanice, caldura si foc, instructiuni).
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Marcarea apardtorii de protectie impotriva arcului trebuie sia fie conform
capitolului corespunzator din SR EN 388+A1:2019, SR EN 407:2005, SR EN
420+A1:2010.

Certificatul de conformitate este emis pentru tipul de model de echipament de
munca si este valabil in conditiile in care producatorul executa in serie, lot,
exemplar produsul identic cu tipul de model supus certificarii de securitate.

Echipamentul de muncéd denumit "Dispozitiv de manevrd combinat cu aparatoare
de protectie a bratului fatd de efectul termic al arcului electric. Maner pentru
sigurante cu mangson de protectie a brafului MPR, tip MMPS/1-MPR-L" fabricat
si comercializat de firma ROMIND T&G SRL nu este reglementat de
Regulamentul nr.425/2016 privind echipamentele individuale de protectie si de
abrogare a Directivei 89/686/CEE a Consiliului, fiind sub incidenta prevederile
HG nr.1146/2006, standardele de securitate aplicabile.

Echipamentul de muncéd denumit "Dispozitiv de manevra combinat cu aparitoare
de protectie a bratului fatd de efectul termic al arcului electric. Méner pentru
sigurante cu mangon de protectie a bratului MPR, tip MMPS/1-MPR-L" fabricat
si comercializat de firma ROMIND T&G SRL este executat conform SF
nr.1/1995-ed.0/rev.5-2023 si corespunde standardelor aplicabile: SR HD 60269-
2:2015/A1:20023, SR HD 60269-2:2015 [SR EN 60269-1/A1:2010, SR EN
60269-2+A1:2001/A2:2003], SR EN 60721-2-1:2014, SR EN 388+A1:2019 [SR
EN 388:2017, SR EN 388:2004], SR EN 407:2005, SR EN 420+A1:2010, SR CEI
60060-1:2011 [CEI 60060/1:1989].

Produsul 1indeplineste cerintele de securitate si sanatate aplicabile conform
domeniului de utilizare mentionat: in toate instalatiile electrice ce cuprind circuite
in curent alternativ la frecventa industriald a caror tensiune nu depaseste 1000 V,
sau circuite in curent continuu a caror tensiune nominald nu depaseste 1500 V
protejate de sigurante fuzibile cu mare putere de rupere (MPR).

Produsul "Aparatoare de protectie a bratului fatd de efectul termic al arcului
electric", componentd a echipamentului de munca ”Dispozitiv de manevra
combinat cu apardtoare de protectie a bratului fatd de efectul termic al arcului
electric. Maner pentru siguranie cu manson de protectie a bratului MPR , tip
MMPS/1-MPR-L” indeplineste cerintele de securitate si sanatate similare
cerintelor esentiale de securitate si sandtate aplicabile conform domeniului de
utilizare mentionat: protectia mainii si a bratului impotriva contactului instantaneu
cu flacara, efectul caloric al arcului electric, protectie impotriva picaturilor mici de
metal lichid, precum si Tmpotriva agresiunilor mecanice superficiale (abraziune,

agatare sfasiere, perforare), in cazul manevrarilor patroanelor sigurantelor fuzibile
tip MPR.
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Performantele modelului determinate in cursul evaluarii si inscrise 1in
documentatie, sunt in limitele specificatiilor din proceduri aplicat, respectiv
procedura generald: «Evaluarea conformitatii si certificarea EIP de conceptie
simpla si EIL cu standarde si alte documente normative», PG EIL V R si
procedura specifica EIP a membrelor superioare, PSC EIP R-06:

a) SR EN 407:2005 (EN 407:2004) — partial, performante echivalent nivelurilor de
performanta «4 1 3 x 4 x», cu exceptia marcarii astfel:

- 4 (din maxim 4), fatd de comportare la foc (materialul nu picurd, usii nu
prezintd semne de topire, cusdturile rezista la un timp de expunere la
flacara de 15 s pe suprafata de Incercare; durata de persistenta a flacarii: <
2 s; durata de incandescenta reziduala: < 5s);

- 1(din maxim 4), fatd de cdldurda de contact (timp de prag 15s pentru
temperaturi a plicii de contact = 100 °C);

- 3 (din maxim 4), fatd de caldurd convectivd (Indice de transmisie a
caldurii HTT >10 s si HTI< 18 s);

- X (din maxim 4), fata de caldura radianta — nu se declara protectia

- 4 (din maxim 4)= fatd de proiectii mici de metal lichid (cresterea
temperaturii se produce dupa minim 35 picaturi de metal topit)

- X = faté de proiectii mari de metal topit — nu se declara protectia

b) SR EN 388+A1:2019 (EN 388:2016+A1:2018), partial,, performante
echivalent nivelurilor de performanta ” 4 2 4 3 X cu exceptia marcérii”, astfel:
- nivel de performanta 4(din maxim 4), fatd de abraziune (rezista peste 8000
cicluri pand la 8000 cicluri de abraziune);
- nivel de performanta 2 (din maxim 5), fata de tdiere prin transare (indice de
taiere peste 2,5);
- nivel de performanta 4 ( din maxim 4), fata de sfasiere (for{d de sfasiere
peste 75 N;
- nivel de performanta 3 (din maxim 4) fatd de perforare (forta de perforare
este peste 100 N si sub 150 N).
- nivelul X fatd rezistenta la tdiere TDM- nu este declarata

¢) SR EN 420+A1:2010 (EN 420:2003+A1:2009) — -partial- cap. 4.3, inocuitate

d) Marcajul de conformitate este proiectat a fi aplicat pe fiecare exemplar in mod
permanent; nu se aplica marcajul CE

- Documentatia tehnica si exemplarele din modelul de EIP “Apdaratoare de
protectie a bratului impotriva riscurilor mecanice §i termice, componentd a
manerului pentru sigurante, model MMPS/1-MPR-L” sunt astfel realizate incét, n
conditiile utilizarii in conformitate cu instructiunile furnizate de producator
produsele sunt sigure si nu pun in pericol viata, sdnatatea, securitatea muncii §i
protectia mediului; in plus, satisfac cerintele de sanatate si securitate similare celor
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corespunzatoare EIP si domeniului de utilizare mentionat si prevederile din
Regulamentul (UE) 2016/425, cu exceptia marcajului de conformitate CE.

- Performantele produselor fabricate sunt in conformitate cu dosarul tehnic de
fabricatie ssunt in conformitate cu SR EN 407:2005 (EN 407:2004) — partial - toate
cerintele corespunzitoare nivelurilor de performanta "4 1 3 x 4 x”, cu exceptia
marcarii; SR EN 388+A1:2019 (EN 388:2016+A1:2018) — partial - toate cerintele
corespunzatoare nivelurilor de performanta "4 2 4 3 X”, cu exceptia marcarii; SR
EN 420+A1:2010 (EN 420:2003+A1:2009) — partiel, cap. 4.3 (inocuitate).

Nu se aplicd marcajul CE pentru produsul denumit “Apératoare de protectie a
bratului fata de efectul termic al arcului electric", componenta a echipamentului de
muncd “Dispozitiv de manevra combinat cu apératoare de protectie a brafului fati
de efectul termic al arcului electric. Maner penzru sigurante cu manson de
protectie a bratului MPR, tip MMPS/1-MPR-L” fabricat si comercializat de firma
ROMIND T&G SRL si atesta conformarea cu cerintele de securitate si sanatate
similare cerintelor esentiale de securitate si sanatate aplicabile din art. 1.1.1,
1.1.2.%, 1.1.2.2, 1.2, 1.2.1, +.2.1.2,1.2.1.3, 1.3.2, 1.4, 1.2,12, 1.2.14, 3.2, 3.6, 3.6.1,
3.6.2 a Regulamentului UE nr.425/20167, pct. aplicabile din SR EN 407:2005, SR
EN 388+A1:2019, SR EN 420+A1:2010 notificate in raportul de evaluare
RE/EIP/2809/11.09.2023, conform Tabelului nr.1 cu privire la lista cerintelor
esentiale de securitate si sanatate aplicabile si pct. notificate in raportul de
evaluare RE/EIP/2809/11.09.2023, conform Tabelului nr.2 cu privire la fisa de
evaluare performante.

Se aplica marcajul CST pentru echipamentul de muncé ”Dispozitiv de manevra
combinat cu aparidtoare de protectie a bratului fa;d de efectul termic al arcului
electric. Méner pentru sigurante cu manson de protectie a bratului MPR, tip
MMPS/1-MPR-L” fabricat si comercializat pe teritoriul Roméniei de firma
ROMIND T&G SRL.

Documentatia tehnica si exemplarele din modelul de EIP “Aparatoare de protectie
a bratului fatd de efectul termic al arcului electric" componenta a echipamentului
de munca Dispozitiv de manevrd combinat cu aparatoare de protectie a bratului
fata de efectul termic al arcului electric. Maner pentru sigurante cu manson de
protectie a bratului MPR, tip MMPS/1-MPR-L”, sunt astfel realizate incéat, in
conditiile utilizarii in conformitate cu instructiunile furnizate de producitor
produsele sunt sigure si nu pun in pericol viata, sanatatea, securitatea muncii si
protectia mediului; in plus, satisfac cerintele de sanatate si securitate similare celor
corespunzdtoare EIP si domeniului de utilizare mentionat si prevederile din
Regulamentul (UE) 2016/425, cu exceptia marcajului de conformitate CE

"Idem item 4
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Performantele produselor fabricate sunt in conformitate cu dosarul tehnic de
fabricatie ssunt in conformitate cu SR EN 407:2005 (EN 407:2004) — partial - toate
cerintele corespunzitoare nivelurilor de performanta ” 4 1 3 x 4 x”, cu exceptia
marcarii; SR EN 388+A1:2019 (EN 388:2016+A1:2018) — partial - toate cerintele
corespunzatoare nivelurilor de performanta 4 2 4 3 X”, cu exceptia marcarii; SR
EN 420+A1:2010 (EN 420:2003+A1:2009) — partial, cap. 4.3 (inocuitate).

Echipamentul de muncd denumit "Dispozitiv de manevrd combinat cu apardtoare
de protectie a bratului fatd de efectul termic al arcului electric. Maner pentru
sigurante cu manson de protectie a bratului MPR, tip MMPS/1-MPR-L" fabricat si
comercializat de firma ROMIND T&G SRL trebuie utilizat, intretinut, reparat,
ambalat, transportat si verificat conform instructiunilor cuprinse in Cartea tehnica-
HTC 0300-ed.2/rev.2-2023, cu respectarea prevederilor roméne referitoare la
securitatea si sénatatea in munca.

Se certifica echipamentul de munca "Dispozitiv de manevra combinat cu
aparatoare de protectie a bratului fatd de efectul termic al arcului electric. Maner
pentru sigurante cu manson de protectie a bratului MPR, tip MMPS/1-MPR-L"
fabricat si comercializat de firma ROMIND T&G SRL in urmatoarele conditii:

- dispozitivul de manevra sa fie utilizat in conditiile si conform instruc<iunilor
indicate in Cartea tehnica- HTC 0300-ed.2/rev.2-2023, cu respectarea prevederilor
romane referitoare la securitatea si sanatatea in munca.

Se poate utiliza in instalatiile electrice de joasa tensiune Un <I kV.

Maénerul cu aparatoare de protectie a bratului fatd de efectul termic al arcului
electric cod- MMPS/1-MPR-L, pentru manevrarea sigurantelor MPR se va utiliza
pentru manevre de montare-demontare a siguranfelor - patron pentru mare putere
de rupere (MPR) cu marimea 00+3 sau a sigurantelor false tip MPR.

- dispozitivul de manevra sa fie utilizat in in conditiile de mediu indicate in Cartea
tehnica- HTC 0300-ed.2/rev.2-2023.

Manerul cu aparitoare de protectie a bratului fatd de efectul termic al arcului
electric cod- MMPS/I-MPR-L se poate folosi In medii cu urmadtoarele
caracteristici:

a) zona climatica WT/WD (categorie operationald) conform SR
EN 60721-2-1:2014, care inlocuie SR HD 478.2.1 S1:2002;

b)  temperatura intre -25°C ... +55°C;

c)  umiditatea relativa <90%;

d)  atmosfera neagresiva, fard gaze, vapori corozivi sau saruri.
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- Intretinerea si repararea dispozitivului de manevré sa se facd conform indicatiilor
din Cartea tehnica- HTC 0300-ed.2/rev.2-2023, cu respectarea prevederilor roméne
referitoare la securitatea si sdnatatea in munca.

- verificarile dispozitivului de manevra sd se facd conform indicatiilor din Cartea
tehnica- HTC 0300-ed.2/rev.2-2023, cu respectarea prevederilor roméne referitoare
la securitatea si sdnatatea in munca.

- ambalarea si transportul dispozitivului de manevré sa se facd conform indicatiilor
din Cartea tehnica- HTC 0300-ed.2/rev.2-2023, cu respectarea prevederilor roméne
referitoare la securitatea si sanatatea in munca.

Utilizarea, transportul, ambalajul si depozitarea, intretinerea si verificarile
periodice ale dispozitivului de manevrd tip MMPS/1-MPR-L trebuie facuta
conform instructiunilor cuprinse in Cartea tehnica- HTC 0300-ed.1/rev.2-2020, cu
respectarea prevederilor roméane referitoare la secur:tatea gi sanatatea in munca.

Cartea tehnicd — HTC 0300-ed.2/rev.2-2023 trebuie livrata odati cu dispozitivul de
manevra a sigurantelor tip MPR.

Depozitarea si transportul echipamentului de muncé ”Dispozitivului de manevra
combinat cu aparatoare de protectie a bratului fa{d de efectul termic al arcului
electric. Méner pentru sigurante cu manson de protecfie a brafului MPR, tip
MMPS/1-MPR-L" fabricat si comercializat de firma ROMIND T&G SRL
Bucuresti trebuie facutd conform instructiunilor de depozitare si transport
confinute in Cartea tehnicd- HTC 0300-ed.2/rev.2-2023, cu respectarea
prevederilor romane referitoare la securitatea si sanitatea In munca.

Producatorul "Dispozitivului de manevrd combinat cu apéritoare de protectie a
bratului fatd de efectul termic al arcului electric. Méaner pentru sigurante cu
manson de protectie a brafului MPR, tip MMPS/1-MPR-L" trebuie si efectueze
probele de lot la livrarea dispozitivului de manevra.

Producitorul echipamentului de munca denumit “Dispozitivului de manevra
combinat cu aparatoare de protectie a bratului fatd de efectul termic al arcului
electric. Maner pentru sigurante cu manson de protectie a bratului MPR, tip
MMPS/1-MPR-L" care este firma ROMIND T&G SRL va repeta probele de tip
conform termenelor stabilite de legislatia roména referitoare la securitatea muncii
si orice de cate ori se modifica standardele de referinta aplicabile.

Producatorul componentei "Apéaratoare de protectie a bratului fatd de efectul termic

al arcului electric" a echipamentului de munca ”Dispozitiv de manevra combinat

cu apdratoare de protectie a bratului fata de efectul termic al arcului electric. Maner

pentru sigurante cu mangon de protectie a bratului MPR , tip MMPS/1-MPR-L”
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care este firma ROMIND T&G SRLva repeta probele de tip conform termenelor
stabilite de legislatia romana referitoare la securitatea muncii si orice de cate ori se
modificd standardele de referintd aplicabile si respectiv reglementarile tehnice
aplicabile, care transpun legislatia europeand (pentru aparatoarea de protectie

asigurarea cerintelor esentiale de securitate si sanatate asimilate conform
Regulamentului UE nr.425/2016).

Producatorul echipamentului de muncd denumit "Dispozitivului de manevra
combinat cu aparitoare de protectie a bratului fata de efectul termic al arcului
electric. Maner pentru sigurante cu mangon de protectie a bratului MPR, tip
MMPS/1-MPR-L" care este firma ROMIND T&G SRL va repeta probele de tip
dupa o perioada de 2 (doi) ani.

Prezentul certificat de conformitate emis firmei ROMIND T&G SRL pentru
atestarea echipamentului de munca denumit "Dispozitivul de manevra combinat cu
aparatoare de protectie a bratului fatd de efectul termic al arcului electric. Maner
pentru sigurante cu mangon de protectie a bratului MPR, tip MMPS/1-MPR-L" in
vederea comercializérii pe teritoriul Romaniei.

SEF ORGANISM DE CERTIFICARE
MANAGER TEHNIC CERTIFICARE ECHIPAMENTE TEHNICE
Dr.ing. Anca ANTONOV

..................................................

Orice modificare de materii prime, tehnologie de executie, documente insotitoare la livrare fata
de cele care au facut obiectul aplicérii procedurii de certificare specifice (examen de tip), trebuie
comunicatd organismului de certificare, in caz contrar certificatul de conformitate isi pierde valabilitatea.
Prezentul certificat de conformitate este proprietatea organismului de certificare ICSPM-CS si poate fi
retras in cazul in care solicitantul nu-si indeplineste obligatiile
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